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Method for joining a thermoplastic object to a wooden object 

The invention concerns a method for connecting a plastic object to a wooden object. The 
plastic object which comprises a contact face is heated in the region of this contact face and is 
pressed onto the non-coated wooden object. Thereby the plastified thermoplast of the contact 
face flows into pores of the wooden object such forming a fast connection between the two. 



DE 43 28 108 Al 

Glue for floorings and method for removing the glued flooring 

Computer floors in large space offices comprise square panels to which a flooring is glued. 
The flooring needs to be exchanged after some usage. This is made easy by using a glue 
which can be softened by microwave. The glue is electrically conductive for which it 
comprises metal of carbon. For exchanging a piece of the flooring, a panel together with the 
flooring is brought into a microwave device. The glue is softened such that the flooring can be 
removed from the panel. A new piece of flooring is then applied to the panel and the panel is 
mounted again in its original place. 
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Method and device for ultrasound assembly 

Method and device for assembling a thermoplastic material and a cellulose material such as 
cardboard, wood, paper, woven or non-woven textiles or similar materials are characterized 
by the application of the ultrasonic welding technique such that the thermoplastic material not 
only becomes plastified but also migrates into at least specified zones of the cellulose material 
to be connected with the thermoplastic material. Application: manufacturing or packages, in 
particular packages for eggs and similar products, presenting tray for samples and so on. 
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Assembly method 

For assembling two pieces, a threaded bolt or a bolt comprising a rough or uneven surface is 
fixed to one of the pieces to be assembled and, in the other piece, a hole or cavity is provided 
and is filled with a molten plastic material. The bolt part extending from the first piece is then 
introduced into the molten plastic material such that after cooling the pieces are fixedly 
assembled. It is possible also to provide holes with plastic material in both pieces. The plastic 
material is a synthetic resin which solidifies fast when cooled. It is e.g. a polyester. 
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I Kieber fGr Sodenbeiige und VerfaKron zum Loeefi von dodsnbslao 

) Computerbodtn in Gro&rsurobOros aind in quedradaoh* 
Ratten untenant, auf die air. Bodanbaififl geWebt tet Der 
8odanbeiag mufl nash etnlger Mi da* GebraucJia auege* 
wechcelt werdan. Dies wlrd erleiohtart durch efnen KUbar, 
dor In elnem MlkrowelleriQorat efwelehbar tat und tmr 
dadureh, daft or alaktHaeh Jettf&lilg 1st. 2u dteeem Zweok 
kenn der Weber «ma Zuaatz aus Metett Oder Kohlerwtoff 
errthaltan, Zum Wachsaln etoea Bodenbalagatiictefi wtrd 
eine Platte eamt Bodanbelag in etn MikroweUenger4t ge- 
brecht. Der JOabar wird erweicM, $9 datt da* Bodenbelads- 
liick von der Plane ebgazogen warden kenn, Auf dleaelba 
Platte wlrd dann mi neuee Stflck Bodanbaleo Qektebt, wnd 
die Platte an ihra aite Stella gebraafcL 
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Beschreibung 



Die Erfindung bosiohi sich ouf Bodea in GroBraum- 
buroa, cogenannte Xomptiterbcden B . Derange Baden 
Bind in quadra tiscfoe Flatten uatertdU, die nach deut- g 
ccher Norm eins GroBe von 60x 60 cm hoben. Auf joda 
Platte 1st obec ein Bodenbelag gefdebt Dieser tsana s. 3. 
au* linoleum, Fits, Teppich, PVC oder Hunfitgummi be- 
stehan. Die Flatten kflnnan aus PreBgpon, Oipa, Beton 
ode? onderen Materlallen beatehen, 10 

Soli oin Bodenbalog nach einiger Zeis dos Gobroucha 
ausgewechselt werdea, so laoaea sich die Flatten elnzeia 
abheben. Bin Problem beateht aoch dem Stand der 
Technik jedoch dorm, den Bodeobelag von den Flatten 
wieder zoi entferaan, was boi don bi&har verwcndeten 15 
Klebera pmktisch nicht moglich 1st tafolgedessen mQs- 
sen die Flatten saint Bodanbde^stflcJten als SonctermM 
entaorgt warden, was sur Zeit etwa DM 18, — pro Platte 
koatet Hinzu kommen noch die Traasportkosten. 

Dureh die voriiegende Erfindung wird sunOchst oin 20 
Kleber geschaffen, der wieder eraeichbar tot Dlea wird 
dadurch erreicht, daB der Kleber elektriseh leitf &hig ge- 
macht wird. Dona kann man eine Platte mit anhaf ten* 
dem BodenbelagetQck in einem Mikrowellengerat er- 
wfir men, wodurch dor Kleber ^oich wird, Man kann d&s 39 
BodanbelagBtQek dann abzlehen cud die Plane noch 
Aufbrlngen elnes neuea BodenbelqgBtOcfces wieder vop> 
wenden* Ed irrt dann also nur noch nfltig, die Bodenbe- 
lagrttieke su entsorgen, was erheblich geringere Koaten 
verursacht ao 

MikrowellengerfiiQ, die ainen ausreichend groBen In- 
nenraum zur Auihahme von Flatten Ira Format 
60x60 cm haben, amd irn Handel und werden z, B. In 
GroBkQchen elngeaetst Sokbe Mikrowellengerfite oind 
tranfiport&bel, konnen also mit einem Wagea an den Ort 35 
das Gescheheno gebracht werden. Es entf Silt daxnit vol- 
llg ein Transport der einaelnen abgenommenen Flatten- 
Es werden ledcgUch s. B. su einem GroBraumbdro Bo- 
denbelagstucke und Werkzeuge sum Aufbringen aowie 
der Kleber gebracht und von dort die abgenommanen 40 
BodenbelogstUckG entf ami 

^ Nach einer WeJterbtldung der Erfbidung enslelt man 
die Leitf&blgkeit durch elnen Zuaatz ous Metoll oder 
Kohlenstoff zum Kleber. Je nach An des Klebers koa- 
nen verschiedene Zuafitae verwendet werden, a. B» Kup- & 
?er, Aluminium, Kohlenstoff, und zwar in Pnlvef «» oder 
Granulatform bzw. in Form von Kohtefasera, 

Oq Jede Piatte f&r eich bearbeitet werden kcmn, katn 
sle sogleich wieder an ihren bisherigen Plats in der alien 
Orientleruns gelegt werden, so dafi belne Unregelm&- 90 
Bigkeiten bei dar Wisdervoiie^ung entstahea- Es 1st 
ouch nicht mehr n6tlg, genau flber die Lage jeder einael- 
nen Platte &us einer Vielxahl entnommener Flatten fur 
das wiederelnlegen Budi zu f Qhren. 

Kleber, die elektriseh lehftihig aind und b einem Ml- 55 
krowellengerat erweichbar sind, lassen gleh ouf ver- 
Bchiedene WeUe reallsieren. 
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Ein heller Kunstharzklebexi der Methanol enthalt und 
mil Splrltcs su verdOnnen iat und mit StahlroQen nacfa 
DIN 6S 131 aufeetragen werden kann. Der Kleber wird 
von der Firma Kiesel Bauchemle» Poatfoch 70a, 7300 
Esalingen/Sirnau unter der Bezetehmmg "OT 75" gelie- es 
fart Einem KOogramm dieses Klebere werden 10 bh 15 
Gramm Kupfer pulver zugesetit Ein gOnstis^r Wert 
Uegt be I etwa 12 Gramm. 



2 

Beisptel2 

Bin ldrsun^nmhiQlfroior Komtaktfdebar ouf Disper- 
ciocobam der von der obengenannten Flnna unter der 
Beseichftung °K 5" geEefert wird Einem KHegromm 
dieses Klebero werden 10 bis 12 Gramm, msbesondere 
etwa 10 Grsmm Kiipferpulver sugesetzt 

Ein lecunganlttdfreler Tepplch-Dlsp erslonskleber> 
der sum Sprfihen and Schamponieren geeignst 1st, nach 
RAL 1 A2. Er fat zum Aulbringea mit Stahlrollen nach 
DIN €3 IS1 seefenet Der Unserbodeo, olco die Piatton- 
obcrflache muB DIN 18 S65 entaprechen. Dia&er Kleber 
wird von der obengenarmten Firma unter der Bezeich- 
nuug *T S a geliefert Einem KjQogromm dieses Klebera 
werden 6 bfa 10 Gramm InabeBondere etwa 7fi Gramm 
Alumintumpulver zugasatzt 

Bei den obengenannten Beispielsn kann otatt Pulver 
aucb ein feinea Gmnalat oh Zugatz dienen* 

Bebpiel4 

Einem der oben genanaton Kleber werden KoUefa- 
sem zugeBetzt 

Sollen Bodenbelagstucke» die mit einem derartig^n 
Kleber aofgebrccbt sind, wieder {plops werden, so wird 
die Plane Bamt BodenbelagttOck in ein Mikrowellenge- 
rttt gelegt Unter dem EiafluB der Mikro wellan wird der 
Kleber erweicht. Hierbei wird dafur gesorgt, daO die 
Temperatur von Platte und Belag ete&n Wert von 40°C 
oder 50° C nicht uosxacbrdtet, damit oich einerseits ale- 
roand bolm Abzi&hen der Bodenbelagstflcke die Finger 
verbrennt und cinder ercdts von dem erw&rmten Kleber 
keine Dampfe abgegeben werden, die die Gesundhelt 
gefuhrdea konn@n t 

Nach dem Abloaen der often Bodenbefag&tucke wer- 
den mit einem der elsksrisch laitfahigen Kleber neue 
Bod&nbelagstOcke ouf dieaelben Flatten geklebt Obll- 
dierweise nbnmt man Bodenbebgstucke, die etwos gr6- 
Ber Bind ola die Flatten und cchneidet den aberstehan- 
dan Rand dann ab. Jede Platte whrd an Diren alten Ort in 
der utbpf Ongllchen Orientlerung eelegt 

Zu enteorgen sind nur noch &q alten Bodonbelagstuk* 
ko. 

PoSentanoprQche 

I Kleber fur Bodeabelige, dadiaxsh sokennselc^- 
detp daO or dadurch m cinani Mikrowellengerat er- 
weidibar ist, daB er elektriseh leltf ahlg 1st 

2. Kleber noch Anopmch 1, dodorch gekennaLeich- 
net, daB er elnen Zuaats aus MetaS oder Kohlen- 
atoff enthalt 

3. Klebs- n&ch Anspnxch % dadurch gakennzelcb^ 
net, daB er ein Kumitharskleber fet, dem Je Kilo- 
gramm iO bis 15 & Insbeaondere etwa 12 g Kupfer 
ab Pulver oder Graaulat zuge&etzt sind 

4. Kleber nach Anopruch % dadurch gekennzeich* 
net» daB er ein losungamlttelfreler Kontaktkleber 
ist, dem je Kilogramm 10 bis \2 & insbesondere 
etwa 10 g Kupfer ola Pulver oder Granulat zuge- 
setztand. 

5. Kleber nach Anapruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB er oin losimgsmluelf reler Diaperalonskle* 
ber 1st, dem je Kllogramm 6 bis 10 g, raribesondere 
etwa 73 g Aluminium ate Pulver oder Granulat zu- 
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3 4 

gcsettt&ind 

& Verfahren sum Lflsaa cines Bodenbetagrtfick*, 
das nut ebiexn Klcber ntoh cinem der vorang ehen- 
den Ansprttche auf einer Platte eiixcs Bodens bcfe- 
itigt ist, dadurch gekaroueichnct, daB die Pktte 5 
saint Bodenbekg In cmem MikrowellengerBi zur 
BrvBichung de$ Kiebers den Mikrowcllen ausge- 
getzt wird, und dafi das BodenbcEagstack dann von 
der Platte abffezogen wird 

7. Verfahren nach Anapruch 6, dadurch gekenn- 10 
zrichnet, dafi Platte und Bodenbelaf nur bis zu ei- 
ner Temperatur arw&rmt werden, die das Anfassen 
ohne Verbrenmingsgefahr gestattet und bet der 
keine Dftmpf o f reigesettt werden. 

8. Verfahren nach Anipruch 7, dadurch gekenn- u 
zeichnet, dafi die Temperatur maximal SVC be- 
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